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   Программа производственной практики разработана на основе:
 - Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности: 22.02.06 Сварочное производство, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 21 апреля 2014 года № 360.

- основной профессиональной образовательной программы по специальности: 22.02.06 Сварочное производство;
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1. паспорт ПРОГРАММЫ производственной практики
ПМ.01   Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций

1.1. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики (далее - рабочая программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 22.02.06 Сварочное производство в части освоения основного вида профессиональной деятельности: Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК 1.1.  Применять различные методы, способы   и   приемы   сборки   и   сварки   конструкций   с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.

а также общих компетенций (ОК): 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными и общими компетенциями обучающийся в ходе освоения программы практики должен:

иметь практический опыт:

· применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

· технической подготовки производства сварных конструкций; 

· выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами; 

· хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса; 

уметь: 

· организовать рабочее место сварщика; 

· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала; 

· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

· устанавливать режимы сварки; 

· рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или
конструкции;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

знать: 

· виды сварочных участков; 

· виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 

· источники питания; 

· оборудование сварочных постов; 

· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 

· основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 

· методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки; 

· основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;

·  технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.





1.3. Количество часов на освоение рабочей программы производственной практики: 144 часа.
2. СТРУКТУРА и содержание производственной практики

 ПП.01 ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций
	Наименование тем практики
	Содержание практических занятий 
	Объем часов

	Знакомство с предприятием
	1. 
	Ознакомление с предприятием, с правилами внутреннего трудового распорядка, с рабочим местом. 
	6

	
	2. 
	Вводный, первичный инструктажи по технике безопасности. Электробезопасность. Пожарная безопасность. Работа с технической документацией
	6

	Раздел 1. Подготовка, сборка, сварка технологических конструкций
.
	3. 
	Осуществлять хранение и использование сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса.
	6

	
	4. 
	Осуществлять выбор оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.
	6

	
	5. 
	Осуществлять выбор оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.
	6

	
	6. 
	Выполнять типовые слесарные операции при подготовке металла к сварке
	6

	
	7. 
	Выполнять типовые слесарные операции при подготовке металла к сварке
	6

	
	8. 
	Применять приемы сборки и сварки различных конструкций.
	6

	
	9. 
	Применять приемы сборки и сварки различных конструкций.
	6

	
	10. 
	Применять различные методы режимов сварки
	6

	
	11. 
	Применять различные методы режимов сварки.
	6

	Раздел 2. Выбор газосварочного оборудования, приспособлений и инструментов для производства сварных конструкций
	12. 
	Применять конструкции резаков для газокислородной резки.
	6

	
	13. 
	Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.
	6

	
	14. 
	Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.
	6

	
	15. 
	Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами.
	6

	
	16. 
	Выполнять технологическую подготовку производства сварных конструкций.
	6

	
	17. 
	Выполнять технологическую подготовку производства сварных конструкций.
	6

	Раздел 3. Чтение рабочих чертежей сварных конструкций различными видами сварки
	18. 
	Чтение рабочих чертежей, технологических карт.
	6

	
	19. 
	Чтение рабочих чертежей, технологических карт.
	6

	
	20. 
	Чтение рабочих чертежей, технологических карт.
	6

	Раздел 4. Выбор оборудования, приспособлений и инструментов для производства сварных конструкций различными видами сварки
	21. 
	Ручная дуговая сварка 
	6

	
	22. 
	Ручная дуговая сварка 
	6

	
	23. 
	Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в среде защитных газов 
	6

	
	24. 
	Дифференцированный зачет

	6

	
	Всего
	144 часов


3. условия реализации   производственной  практики 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Программа производственной практики реализуется в производственных отделах, цехах и мастерских предприятий в соответствии с договорами. Реализация профессионального модуля предполагает обязательную итоговую (концентрированную) производственную практику.

Оборудование рабочих мест в производственных отделах, цехах и мастерских предполагает: 
- сварочное оборудование/ сварочные посты

-сварочный материал
-спец.одежду сварщика  

- наличие кабинета расчета и проектирования сварных соединений: - чертежный инструмент. 
-наличие технической документации, рабочих чертежей, справочников;
-компьютер с лицензионным программным обеспечением и выходом в сеть Интернет;
3.2.Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1.Михайлицын, С. В. Михайлицын, С.В. Основы сварочного производства: учебник / С.В. Михайлицын, М.А. Шекшеев. - Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2018. - 260 с. - ISBN 978-5-9729-0381-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1048767. – Режим доступа: по подписке.

2. Овчинников, В. В. Технология изготовления сварных конструкций: учебник / В. В. Овчинников. — Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2018. — 208 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0883-9. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1044998. – Режим доступа: по подписке.

3. Овчинников, В. В. Справочник техника-сварщика: учебное пособие / В.В. Овчинников. — Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2018. — 304 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-8199-0895-2. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1758023. – Режим доступа: по подписке.

Дополнительная литература:

1.Банов М.Д. Технология и оборудование контактной: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр Академия, 2016. – 224с. 

2.Банов М.Д., Казаков Ю.В., Козуллин М.Г. Сварка и резка материалов: Учебное пособие, 2е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2016. - 400с. 

3.Кологанов Л.А. Сварочные работы. Сварка, резка, пайка и наплавка: Учебное пособие – 2е изд.,- М.: Издательско-торговая корпорация «Дашков и Ко», 2015. - 408с. 

4.Маслов Б.Г., Выборков А.П. Проектирование сварных конструкций: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр «Академия», 2015.- 256с. 

5.Полевой Г.В., Сухинин Г.К. Газопламенная обработка металлов: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр Академия, 2015. – 368с. 

6.Щекин В.А. Технологические основы сварки плавлением: учебное пособие, 2017. - 345с. 

7.Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования - ООО Лань, 2015. - 496с. 

8. Алешин Н.П. Сварка, резка, контроль: справочник, в 2 томах, 1е изд., ООО Лань, 2014 - 1104с. 

9. Чебан В.А. Сварочные работы: учебное пособие, 2е изд.,-Ростов на Дону Феникс, 2018 - 412с. 

Государственные стандарты (ГОСТ) и нормативные документы (НД) в области сварки и родственных процессов.

Интернет-ресурсы: 

1.Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа: http://window.edu.ru;

2.Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru;

3.Электронно-библиотечная система - www.znanium.com.

3.3.Общие требования к организации образовательного процесса

Практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППССЗ предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. 

Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю специальности и преддипломной практики.
Производственная практика (по профилю специальности) проводится ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций.

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» по каждому виду практики. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся, в соответствии с заключенными договорами. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.

3.4.Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной производственной практики
Контроль и оценка результатов освоения учебной производственной практики осуществляется руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения практических проверочных работ. В результате прохождения производственной практики в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят текущий контроль.

	Результаты обучения

(освоенные практический опыт, умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Практический опыт
	

	· Применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

· Технической подготовки производства сварных конструкций; 

· Выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами; 

· Хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса; 
	Экспертная оценка мастера производственного обучения и представителя предприятия или организации  результатов работ, выполненных в рамках   производственной практики;
Оценка результатов экзамена по модулю.

	Уметь:
	

	· Организовать рабочее место сварщика; выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала; использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

· Устанавливать режимы сварки; 

· Рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции;

· Читать рабочие чертежи сварных конструкций; 
	Экспертная оценка мастера производственного обучения и представителя предприятия или организации  результатов работ, выполненных в рамках   производственной практики;
Оценка результатов экзамена по модулю.

	Знать:
	

	· Виды сварочных участков; 

· Виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; 

· Источники питания; 

· Оборудование сварочных постов; технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 

· Основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 

· Методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки; основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов; 

· Технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 

· Технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды




	Экспертная оценка мастера производственного обучения и представителя предприятия или организации  результатов работ, выполненных в рамках   производственной практики;
Оценка результатов экзамена по модулю.

	ПК 1.1.  Применять различные методы, способы   и   приемы   сборки   и   сварки   конструкций   с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса.


	Текущий контроль и оценка на практических занятиях при выполнении работ по производственной практике.
Экзамен по модулю.

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	Интерпретация действий обучающихся в процессе освоения образовательной программы. 

Портфолио
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